\1l//
S

S CheMill

|
v,
7T\ ¢

Die Nassabscheider vom Typ HydroTower sind fir die
Abscheidung von Stoffen pradestiniert , die sich nicht
oder nur schwer in einem Trockenverfahren abschei-
den lassen. Der Nassabscheider umfasst vier Geréte -
groBBen. Mit diesen lassen sich Gasvolumenstrome von
2'000 m3/h bis 6000 m3/h reinigen.

100 % Inox

Als eines der wenigen Gerate auf dem Markt besteht
der HydroTower vollstandig aus Edelstahl und besitzt
damit einen hohen Widerstand gegen aggressive
Rohgase und ist gegen Durchrosten geschiitzt.

~ Einsatzbereiche

- sichere Abscheidung explosiver, ziindfdhiger und
glihenden Staube, die bei spanabhebende Verfahren,
Schleifen, Polieren oder sonstige Bearbeitungsvorgan-
gen entstehen. Strahlen, Schleifen und Polieren von
Leichtmetallbauteilen (Aluminium- und Magnesiumle-
gierungen), deren Staube brennbar und ziindfdhig
sind.

- Entstaubung feuchter, kondensierender Abgase
(Separation von Tropfchen und Flissigkeiten)
DruckgieBen oder andere Prozesse, bei denen neben
Staub auch Kihlschmierstoffdampfe oder Nebel abge-
sondert wird.

- - Abscheidung 6liger, klebriger Produkte

Feuchte und/oder klebrige Staube, wie sie in Giel3e-
reien bzw. bei der Keramik- oder Glasherstellung und
deren Bearbeitung anfallen.

Vorteile

- kein Zusetzen von Filterelementen

- sicher bei brand-/explosionsgefihrlichen Medien

- Einhaltung der TA-Luft

- Einhaltung der BG-Richtlinien BGR104/109/204
- universelle Einsatzmoglichkeiten

- hoher Abscheidegrad bei sicherer Betriebsweise
- platzsparende, modulare Bauweise
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Kompakt-Nassabscheider HydroTower mit
Behalter fur die Schlammentsorgung

Chemill GmbH
Oststrasse 1

06526 Sangerhausen
Germany

0049 (0)151 677 914 66
www.chemill.net



Die Funktion

Die mit Schadstoffen beladene Luft tritt tangential in das Mittelteil ein. Die Luftflihrung erze-
ugt einen starken Wasserwirbel, welcher das beladene Rohgas passieren muss. Die im Lufts-
trom enthaltenen Staubpartikel werden durch die starken Turbulenzen mit Wasser
umschlossen, so dass auch schwer benetzbare Staube gebunden werden. Durch die Wasser-
aufnahme der Staubpartikel erhoht sich deren Masse und somit die Abscheideeffzienz. Die
Schadstoff-Partikel werden intensiv mit Wasser vermischt und in der Wasserkammer gegen
die Innenwand geschleudert. Starke Rotation im nachfolgenden Abscheidergehause trennt
die verbliebenen Wassertropfen nach dem Fliehkraftprinzip vom Luftstrom. Die gereinigte
Luft stromt UGber einen Demister bzw. Filterpatrone zum Radialventilator. Dadurch wird ein
hoher Abscheidegrad erzielt. Die an die Innenwand abgeschiedenen Partikel fieBen mit dem
Waschwasser durch das Tauchrohr in das Gerateunterteil zurtick.

Der abgeschiedene Staub sedimentiert und wird in einem untergebauten, abnehmbaren
Entsorgungsbehalter als Schlamm gesammelt. In bestimmten Zeitabstanden muss eine
Entleerung dieses Behilters bei Stillstand der Anlage erfolgen. Uber einen AblaBhahn kann
der Schlamm ausgeschwemmt werden, ohne dass die gesamte Wassermenge ausgetauscht
werden muss.

Der Nassabscheider verfligt Uber einen Wasserausgleichskasten mit Niveauregelung,
Frischwasserarmatur und Uberlaufwehr. Fillt der Wasserstand unter das vorgegebenen

Sollniveau, dann wird UGber den Niveauregler das Magnetventil in der Frischwasserarmatur
geodffnet und so lange Wasser nachgespeist, bis das Sollniveau erreicht ist.
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